CEVIK, _SAGLAM VE AKILLI
TEST SISTEMLERI

SURDURULEBILIR VE DAYANIKLI

* istenilen ozelliklerde
butik imalat

Borularin halka rijitligi
boru stabilitesinin
degerlindirilmesiicin
onemli gostergelerden
biridir. Bu test, plastik
borunun dis yiikiiniin
direncini belirlemeye
yarar.

ALUNH
HALKA RIJITLIGH
TEST CiHAZI
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AL UNH
makinesi

ISO 527,

ISO 6259,
ASTMD 638,
ASTMD 624,
ASTMD 412
standartlari
ile uyumludur
ve belirli bir
frekans dongtist
ile dinamik ve
statik testler
yapabilecek
donanima
sahiptir.
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AL UN HHALKA
RUITLIGI TEST CIHAZI
TEKNIK

OZELLIKLERI

BENDING TEST

CALIBRATION

s Imii length ]

Bl E"

TEST INFO
CLOSE
PROGRAM L
o massat ey [ [

AL UN S RING STIFFNESS TEST MACHINE

Boutique
Manufacturing

Suitable for
@250mm
thermoplastic

pipes.
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FONKSIYONLAR

v’ Statik cekme
v/ Statik sikistirma

v/ Dinamik / Periyodik
Cekme

v/ Dinamik / Periyodik
Cekme

v CTP, kompozit, metal,
beton vb. malzemelerin test
edilmesini saglar.

v/ Genis aralikli yuk ve
frekans gerceklestirme

v’ Hassas yer degistirme
Olcimu

v/ GUcld cerceve- eksenel
ve radyal cift yatakl Kilavuz
vidalar ve disli somunlar

v/ Kromlu indiiksiyonlu
kursun vidalar, 2mm
nitrasyon derinligi

v’ Tek ve ¢ift siitun
secenekleri

v/ Uzaktan erisim servis agi

v/ Veritabani yonetimi,
sistem agi



TEKNIK OZELLIKLERI

v/ Min. %1000 uzamaya uygun
tasarim.,

v %0.25 A tipi yuk dl¢cimu
(0,5KN - 2000 kN).

v Travers acikligi(genislik)
200 - 2000 mm.

v 0,001 - 1500 mm/dk yiikleme
hiz1.

v/ 0 -5000 mm basma aralig1.

v’ Mikron hassasiyetli
ekstansiyometre secenegi.

v/ Servo motor veya AC motor
secenegi.

v %50 asir1 yuke uygun mekanik
tasarim.,

v Video ekstansiyometre
(opsiyonel).

v Ozel tiretim bosluksuz vida +
rulman sistemi.

v/ Sonsuz vida disli rediktor/
zincirtriger aktarma sistemi.

v Mekanik cene.
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v Hidrolik ve pnématik ¢ene
secenekleri.

v 4140 tavlanmis 6zel geometri
cene takimlari (grip parts).

v/ Kromlu/indtksiyonlu mil.
2 mm nitrasyon derinligi.

v 17"'dokunmatik ekranl PC
kontrolt.

YAZILIM OZELLIKLERI

® Gecmis testleri iist iiste gorebilme.

@ Analiz ve yorum sayfasi olusturabilme.

@ MS Office ve pdf formath cikis alabilme.
® Tablo seklinde rapor sonuclari.

@ Saniyede min. 400 veri depolayabilme.

® Gercek zamanl hizh veriisleme.
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ALUNH 600009

HALKA RIJITLIGi TEST CiHAZI
TEKNIK OZELLIKLER

Standartlar IS0 527,IS0O 6259, ASTM D 638, ASTM D 624, ASTM D 412

Maksimum Test GUc(i 5kN 10kN 20 kN 30kN 50kN 100 kN 200 kN
Yk Hlcresi Hassasiyeti % 0,2

(Ceneler arasi max. bosluk 100 cm 100 cm 1250 1250 a a Qa
Dikey Bosluk Max. 140 cm 140 cm 180 cm 250 cm 350 cm 400 cm 500 cm
Hiz Aralig) 1-1000 mm/min

Hiz Hassasiyeti % +0,1

Pozisyon Hassasiyeti 10-100 micron

Yap! Tek Kolonlu Cift Kolonlu

Ekstansometre Q Q Qa Qa Q a Qa

|c Ekstansometre Q Q Q Q 0 Q Q
Sikistirma Bashg| a a a a a a Qa
Kamali Kliresel Cene v v v v v v v
Ozel Ceneler Q Q Q Q Q Q Q
Cift Numune Bolim Q Q Q Q Q Q Q
Aksesuar Tercihleri Q Q Qa Qa Q a Qa
Kontrol Panel Dokunmatik Ekran PC / PLC Kontrol

Grafik Yaziimr* v/ v v v v v v
Veri Transferi USB, SD Card, Wi-Fi

Gereken GUi¢ 220V 380V

Dahil v/ Opsiyonel Uygun Degil X

*“Grafik yazilmikullanicinin tercihlerine gére yapilandirilabilir.

Teknik Kimlik:

Ozel tasarim ceneler. Yiiksek
hassasiyet, giiclii cerceve/ozel
i¢c sapma ol¢iimii servo motor ve
kontrol.

Kullanim Kimligi:

Uzun omiir, diisiik servis gereksinimi
ve diisiik balkim maliyeti, hizhi

servis sistem, 6zel tasarimlar, kolay
numune baglantisi. Veritabam
yometimi, sistem agi.
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